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(57) Abstract: The invention relates to a protective cap (27) for at least one contact pipe (40, 41) of a welding torch (10), said pipe 
or pipes having a respective bore for guiding and contacting a respective welding rod (13) that is fed through said pipe or pipes. 
Said cap comprises a housing (33) consisting of or coated with a poor electrically conductive material, for receiving the contact pipe 
(40, 41) and a bore (31, 32), which allows the welding rod (13) to emerge. The aim of the invention is to increase the service life 
of a contact pipe (40, 41) or a welding torch (10) comprising at least one contact pipe (40, 41) of this type. To achieve this, at least 
two openings (29, 30) are provided in the housing (33) for receiving at least two contact pipes (40, 41) and each opening (29 30) 
is connected to one respective bore (31, 32) in the housing (33). Each bore (31, 32) is positioned in such a way that it corresponds 
with the course of the welding rod (13) in the contact pipe (40, 41), once the protective cap (27) has been mounted. This permits a 
welding rod (13) to be fed through the bores of each contact pipe (40, 41) and each bore (30, 31) of the protective cap (27) and to 
emerge at a welding point. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Schutzkappe (27) fur zumindest ein, jeweils eine Bohrung zur Fuhrung und 
Kontaktierung jeweils eines zugefuhrten Schweissdrahtes (13) aufweisendes Kontaktrohr (40, 41) eines Schweissbrenners (10), um- 
fassend ein Gehause (33), bestehend aus oder beschichtet mit einem elektrisch schlecht leitfahigen Material, zur Aufhahme des 
Kontaktrohres (40, 41), und mit einer darin angeordneten Bohrung (31, 32) fur den Austritt des Schweissdrahtes (13). ZurErhohung 
der Betriebsdauer eines Kontaktrohres (40, 41) bzw. eines Schweissbrenners (10) mit zumindest einem solchen Kontaktrohr (40, 
41) sind im Gehause (33), zumindest zwei Offnungen (29, 30) zur Aufnahme zumindest zweier Kontaktrohre (40, 41) vorgeseheni 
und ist jede Offnung (29, 30) mit jeweils einer Bohrung (31, 32) im Gehause (33) verbunden, wobei jede Bohrung (31, 32) so ange- 
ordnet ist, dass sie in montiertem Zustand der Schutzkappe (27) mit dem Verlauf des Schweissdrahtes (13) im Kontaktrohr (40, 41) 
Ubereinstimmt, sodass ein zugefuhrter Schweissdraht (13) liber die Bohrungen jedes Kontaktrohres (40, 41) und jede Bohrung (30, 
31) der Schutzkappe (27) zu einer Schweissstelle austreten kann. 
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Schutzkappe far ein Kontaktrohr in einem Schweifibrenner sowie 
Schweigbrenner mit einer Schutzkappe 



Die Erfindung betrifft eine Schutzkappe far zumindest ein, je- 
weils eine Bohrung zur FOhrung und Kontaktierung jeweils eines 
zugefahrten Schweifcdrahtes aufweisendes Kontaktrohr eines 
SchweiSbrenners , umfassend ein Gehause, bestehend aus oder be- 
schichtet mit einem elektrisch schlecht leitfahigen Material, 
zur Aufnahme des Kontaktrohres , und mit einer darin angeordneten 
Bohrung far den Austritt des Schweifcdrahtes . 

Die Erfindung betrifft weiters einen SchweiiSbrenner mit zu- 
mindest zwei von einer gemeinsamen Gasdttse umschlossenen Kon- 
taktrohren, wobei jedes Kontaktrohr eine Bohrung far die FOhrung 
und Kontaktierung eines zugefOhrten Schweifidrahtes aufweist. 

In der Schweifctechnik ergibt sich das Problem, dass bei Schwei- 
Sungen sehr haufig SchweiSspritzer entstehen, die an den zur 
Schweifistelle nSchstliegenden Teilen, insbesondere dem Kontakt- 
rohr, anhaften. Somit kann es passieren, dass es aufgrund einer 
Vielzahl derartiger Ablagerungen zu Kurzschlassen zwischen ein- 
zelnen Teilen kommt. Verstarkt wird das Problem der Haftung der 
Schweifcspritzer durch den Einsatz elektrisch gut leitender Mate- 
rialien, wie beispielsweise Kupfer oder einer Kupferlegierung 
bzw. Messing oder einer Messinglegierung, bei denen aufgrund des 
Stromflusses eine Erwarmung des Materials eintritt und somit die 
SchweiSspritzer sehr leicht an dem Kontaktrohr anhaften. 

Speziell tritt dieses Problem bei Zwei- oder Mehrdraht-SchweiS- 
brennern auf , bei denen unterschiedliche Steuerungen bzw. Rege- 
lungen far die einzelnen Schweifikreise durchgefOhrt werden, 
wobei sich hierbei zwischen den Kontaktrohr en, die maglichst na- 
he beieinander liegen sollen, die SchweiSspritzer ablegen und 
einen Kurzschluss aufbauen, so dass keine getrennte Steuerung 
oder Regelung der einzelnen Prozesse mehr mQglich ist. 

Urn das Anhaften von SchweiSspritzem zu vermeiden ist aus der DE 
199 04 348 Al eine Stromkontaktdase bzw. ein Kontaktrohr far 
einen LichtbogenschweiSbrenner bekannt, wobei zumindest an der 
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Drahtaustrittsseite eine oder mehrere verschiedene Schichten 
aus einem oder mehreren keramischen Werkstoffen mit 0,1 bis 0,7 
mm Dicke iibereinander auf der an dieser S telle aufgerauten Ober- 
flache des Kontaktrohres aufgebracht sind. Diese Schichten sind 
elektrisch isolierend und abweisend gegen Metallspritzer . Nach- 
teilig ist hierbei, dass durch eine derartige Beschichtung des 
Kontaktrohres ein erhShter Fertigungsaufwand notwendig ist und 
die Lebensdauer der Kontaktdiise nur unwesentlich verlangert 
wird. 

Weiters ist aus der DE 44 26 993 CI eine Vorrichtung zum Sprtihen 
eines Antihaf tmittels gegen Schweifispritzer in die Gasduse eines 
Schweifibrenners bekannt. Der Schweifibrenner weist einen Anti- 
haf tmittelbehalter auf, der mit einer Spriihdiise verbunden ist. 
Nachteilig ist hierbei, dass bei einem derartigen Schweifibrenner 
die BaugroSe wesentlich vergrofiert wird und eine Nachriistung in 
bestehende SchweiSbrenner nicht moglich ist. 

Die FR 2 512 717 A zeigt ein Kontaktrohr fur einen Eindraht- 
Schweifibrenner, welches mit einer Keramikbeschichtung oder einer 
Htilse aus Keramik vor Schweifispritzern und den hohen Tempera- 
turen an der Schweifistelle geschiitzt wird, so dass eine h6here 
Betriebsdauer erreicht wird. Die Beschichtung ist wegen der ho- 
hen Fertigungskosten nachteilig. 

Die GB 1 564 077 A beschreibt einen SchweiJSbrenner , bei dem die 
Kontaktdiise durch eine in Richtung der SchweiSstelle of fene Ke- 
ramikhiilse geschiitzt wird. Eine derartige Diise kann jedoch nicht 
die Kontaktdiise vor SchweiSspritzern schutzen und somit deren 
Betriebsdauer erhShen. Die Schutzkappe gemS.fi diesem Dokument 
weist keine Bohrung fiir den Austritt des Schweifidrahtes auf. 

Die DE 29 20 917 Al zeigt eine Kontaktdiise fiir SchutzgasschweiS- 
brenner, bei der zwischen dem Gasrohr und der stromfiihrenden 
Kontaktdiise eine Isolierung aus Keramik angeordnet sein kann. 
Diese Isolierhiilse dient dazu, bei Beriihrung des Gasrohres mit 
den Randern eines SchweiSspaltes einen Kurzschluss zwischen der 
Kontaktdiise und dem Gasrohr zu verhindern. 

Die US 5 856 647 A beschreibt einen Plasma-Schweifibrenner , bei 
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dem eine Schutzkappe angeordnet ist, welche die Duse vor 
Schweifcspritzern schtitzt. Dabei ist die Offnung in der Schutz- 
kappe, welche bei dieser Konstruktion nicht zum Fiihren eines 
SchweiSdrahtes gedacht ist, relativ grog, so dass SchweiS- 
spritzer in das Innere gelangen kSnnten. 

SchlieSlich zeigt die WO 95/32832 Al eine Kontaktdiise fur einen 
SchweiSbrenner, bei der die vordere Spitze aus einem 
widerstandsfahigeren Material besteht. Die Spitze der Kontakt- 
diise wird uber Schraubverbindungen befestigt. Bei Zweidraht- 
oder Mehrdraht-SchweiSbrennern mit zwei oder mehr Kontaktdusen 
konnte auf diese Weise ein Kurzschluss zwischen den Kontaktdusen 
aufgrund anhaf tender Schweifispritzer nicht verhindert werden. 
Zudem erfordert die Konstruktion gemaS der WO 95/32832 Al eine 
besondere Konstruktion des Kontaktrohres , welches die Verwendung 
handelsublicher Kontaktrohre unmSglich macht. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, die Be- 
triebsdauer eines Kontaktrohres bzw. eines SchweiSbrenners mit 
zumindest einem solchen Kontaktrohr wesentlich zu erhShen. 

GelSst wird die erf indungsgemafce Aufgabe durch eine Schutzkappe 
der oben angegebenen Art, wobei im Gehause zumindest zwei Off- 
nungen zur Aufnahme zumindest zweier Kontaktrohre vorgesehen 
sind, und wobei jede Offnung mit jeweils einer Bohrung im Ge- 
hause verbunden ist, wobei jede Bohrung so angeordnet ist, dass 
sie im montierten Zustand der Schutzkappe mit dem Verlauf des 
SchweiSdrahtes im Kontaktrohr ubereinstimmt, so dass ein zuge- 
fmirter Schweifidraht iiber die Bohrungen jedes Kontaktrohres und 
jede Bohrung der Schutzkappe zu einer Schweifistelle austreten 
kann. Durch den Einsatz einer derartigen Schutzkappe fur Zwei- 
draht- oder Mehrdrahtschweifibrenner mit zwei oder mehr er en Kon- 
taktrohren kSnnen diese vollstandig gegeniiber der SchweiSs telle 
abgedeckt werden und somit ein Anhaf ten von SchweiSspritzem un- 
terbunden werden. Dadurch wird die Betriebsdauer eines der- 
artigen Zweidraht- oder MehrdrahtschweiEbrenners wesentlich 
erh6ht. Ein weiterer wesentlicher Vorteil besteht darin, dass 
durch die Verwendung einer solchen Schutzkappe handelsubliche 
Kontaktrohre ohne Nachbearbeitung verwendet werden k6nnen und 
somit die Kosten fiir diesen VerschleiiSteil sehr gering gehalten 
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werden kdnnen. Eine aufwendige Beschichtung der Kontaktrohre , 
beispielsweise mit einer Keramikschicht, ist nicht notwendig. 
Abgesehen von der Vermeidung von Schwei&spit'zern an der Spitze 
der Kontaktdtise, werden durch die vorliegende Schutzkappe bei 
Zweidraht- oder Mehrdrahts chweiSbr ennern Kurzschliisse zwischen 
den Kontaktdtisen wirkungsvoll unterbunden. Die entsprechende An- 
ordnung der Bohrungen im Gehause der Schutzkappe far die 
SchweiSdr&hte garantieren eine reibungslose Forderung des 
Schweifidrahtes wShrend des SchweiiSvorgangs . Die vorliegende 
Schutzkappe bildet somit eine kostengiinstige Moglichkeit bei 
Zweidraht- oder MehrdrahtschweiSbr ennern, die Kontaktrohre 
wirkungsvoll zu schutzen und somit die Betriebsdauer des 
SchweiSbrenners zu erhohen. 

Vorteilhaf terweise ist das Gehause der Schutzkappe aus einem Ma- 
terial mit geringer Klebeneigung von Metallspritzern, insbeson- 
dere SchweiSspritzern, gebildet. Sollte es dennoch zur Anhaftung 
von SchweiSspritzern kommen, beeintrachtigt dies den SchweiSpro- 
zess nicht wesentlich, da das Material der Schutzkappe 
elektrisch schlecht bzw. nicht leitend ist und es somit zu 
keinen Kurzschlussen zwischen der Kontaktduse und der Gasduse 
oder zwischen den Kontaktdtisen untereinander kommen kann. 

Ebenso kann das GehSuse der Schutzkappe mit einem Material mit 
geringer Klebeneigung von Metallspritzern, insbesondere SchweiS- 
spritzern, beschichtet sein. 

Dabei eignet sich als Material des Gehauses bzw. der Beschich- 
tung des Gehauses der Schutzkappe Keramik besonders . 

Vorteilhafterweise sind an einer Aufienflache des Gehauses Befes- 
tigungselemente angeordnet, tiber die eine Klemm- oder Schraub- 
verbindung mit einer Gasdiise des Schweifibrenners herstellbar 
ist. Dadurch kann eine rasche Montage und Demontage der Schutz- 
kappe an dem zumindest einen Kontaktrohr bzw, an der Gasdiise des 
SchweiSbrenners erfolgen. 

Dabei kOnnen die Bef estigungs element e durch zumindest einen Steg 
gebildet sein, tiber den die Schutzkappe mit der Gasduse verbind- 
bar ist, so dass die Schutzkappe beim Aufstecken bzw. Befestigen 
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der Gasdtise auf den SchweiSbrenner gehalten wird. Dies stellt 
eine einfache und wirkungsvolle RealisierungsmSglichkeit ftir die 
Bef estigungs el entente dar. 

Weiters kann zumindest eine weitere Offnung im Gehause der 
Schutzkappe zur Aufnahme weiterer Elemente des SchweiSbrenners , 
insbesondere zur Aufnahme eines Teilbereichs eines Brennerkor- 
pers mit dem darin befestigten zumindest einen Kontaktrohr, 
vorgesehen sein, wodurch im Bereich der Gasdtise, also am Ende 
des BrennerkSrpers, samtliche leitende Elemente des SchweiS- 
brenners von der Schutzkappe abgedeckt werden kdnnen. 

Vorteilhafterweise sind am Gehause der Schutzkappe Bohrungen 
angeordnet, tiber die ein vom SchweiEbrenner zugeftihrtes Gas in 
den Bereich zwischen Gasdtise und Schutzkappe austreten kann. 
Diese Bohrungen konnen fur die unterschiedlichsten SchweiS- 
brenner vorzugsweise korrespondierend mit den Gasaustrittsof f - 
nungen am Schweifibrenner angeordnet sein. 

GemaS einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Bohrungen am 
Gehause radial umlaufend angeordnet. 

Die Schutzkappe kann auch so ausgeftihrt sein, dass zumindest ein 
Kontaktrohr im Gehause integriert ist, so dass ein sogenannter 
Sandwichbauteil gebildet wird. 

Dabei kann zumindest ein Kontaktrohr tiber einen Teilbereich im 
Gehause der Schutzkappe integriert bzw. eingebettet sein. 

Die integrierten Kontaktrohre bestehen vorzugsweise aus 
elektrisch leitendem Material, insbesondere aus Kupfer oder 
einer Kupf erlegierung, urn die elektrische Verbindung zum 
SchweiSdraht zu ermSglichen. 

Die erfindungsgemaSe Aufgabe wird auch durch einen Schweifc- 
brenner der oben angegebenen Art gelost, wobei zumindest tiber 
einen Teilbereich der Kontaktrohre eine oben beschriebene 
Schutzkappe angeordnet ist. 



Bevorzugterweise sind im Gehause der Schutzkappe zumindest ei 
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Offnung zur Aufnahme der Kontaktrohre und mit der zumindest 
einen Offnung in. Verbindung stehende Bohrungen angeordnet, wobei 
die Bohrungen bei in der Schutzkappe angeordneten Kontaktrohren 
fluchtend bzw. korrespondierend mit den Bohrungen der Kontakt- 
rohre verlaufen, so dass die zugeftihrten SchweiSdrahte iiber die 
Bohrungen in den Kontaktrohren und die Bohrungen der Schutzkappe 
zu einer SchweiSstelle austreten k6nnen. Bei einem derartigen 
Zweidraht- oder Mehrdraht-SchweiSbrenner wird die Betriebsdauer 
durch eine solche Ausbildung der Schutzkappe wesentlich erhoht. 

Die Kontaktrohre bestehen dabei vorzugsweise aus elektrisch lei- 
tendem Material, insbesondere aus Kupfer oder einer Kupferle- 
gierung, urn die elektrische Verbindung zu den Schweifidrahten zu 
ermoglichen . 

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigeftigten Zeich- 
nungen, welche Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung zeigen, naher 
eriautert . 

Darin zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Schweifimas chine bzw. 

eines Schweifigerates; 
Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Schutzkappe, in 

vereinfachter, schematischer Darstellung; 
Fig. 3 eine weitere perspektivische Ansicht der Schutzkappe ge- 

mafi Fig. 2; 

Fig. 4 eine Vorderansicht der Schutzkappe gemaS Fig. 2; 

Fig. 5 eine Hinteransicht der Schutzkappe gemafi Fig. 2; 

Fig. 6 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der in einer 
Gasdttse angeordneten Schutzkappe gema£ Fig. 2; 

Fig. 7 eine Schnittdarstellung der in der Gasdxise angeordneten 
Schutzkappe gemafi Fig. 6; 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht eines weiteren Ausfiihrungs- 
beispiels einer Schutzkappe in vereinfachter, schema- 
tischer Darstellung; 

Fig. 9 eine weitere perspektivische Ansicht der Schutzkappe ge- 
maS Fig. 8; 

Fig. 10 eine geschnittene Seitenansicht der Schutzkappe gemaS 
Fig. 8; und 



WO 2004/052581 PCT/AT2003/000318 

- 7 - 

Fig. 11 ein wei teres Ausfiihrungsbeispiel einer Schutzkappe mit 

darin integrierten Kontaktrohren, in geschnittener, sche- 
matischer Seitenansicht . 

In Fig. 1 ist ein Schweifigerat 1 bzw. eine SchweiSanlage far 
verschiedenste Schweifcverf ahren, wie z.B. MIG/MAG-Schwei£en bzw. 
WIG/TIG-Schwei&en oder Elektroden-SchweiiSverf ahren, 
Doppeldraht/Tandem-Schweifiverfahren, Plasma- oder Lotverf ahren 
usw., gezeigt. Selbstverstandlich ist es mdglich, dass die er- 
f indungsgemaSe Losung bei einer Stromquelle bzw. einer Schweifi- 
stromquelle eingesetzt werden kann. 

Das Schweifigerat 1 umfasst eine Stromquelle 2 mit einem Leis- 
tungsteil 3, einer Steuervorrichtung 4 und einem dem Leistungs- 
teil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordneten Umschaltglied 
5. Das Umschaltglied 5 bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit 
einem Steuerventil 6 verbunden, welches in einer Versorgungslei- 
tung 7 ftir ein Gas 8, insbesondere ein Schutzgas, wie beispiels- 
weise C0 2 , Helium oder Argon und dgl . , zwischen einem Gasspeicher 

9 und einem SchweiSbrenner 10 angeordnet ist. 

Zudem kann uber die Steuervorrichtung 4 noch ein Drahtvorschub- 
gerat 11, welches far das MIG/MAG-Schwei&en tiblich ist, ange- 
steuert werden, wobei liber eine Versorgungsleitung 12 ein 
Zusatzwerkstof f bzw. ein SchweiSdraht 13 von einer Vorratstrom- 
mel 14 in den Bereich des SchweiSbrenners 10 zugefuhrt wird. 
Selbstverstandlich ist es mSglich, dass das Drahtvorschubgerat 
11, wie es aus dem Stand der Technik bekannt ist, im SchweiSge- 
rat 1, insbesondere im Grundgehause, integriert ist und nicht, 
wie in Fig. 1 dargestellt, als Zusatzgerat ausgebildet ist. 

Es ist auch moglich, dass das Drahtvorschubgerat 11 den SchweiE- 
draht 13 bzw. den Zusatzwerkstof f aufierhalb des Schweifibrenners 

10 an die Prozessstelle bzw. SchweiSstelle zuftihrt, wobei hierzu 
im Schwei&brenner 10 bevorzugt eine nicht abschmelzende Elektro- 
de angeordnet ist, wie dies beim WIG/TIG- SchweiSen tiblich ist. 

Der Strom zum Aufbauen eines Lichtbogens 15 zwischen der ab- 
schmelzenden Elektrode bzw. dem SchweiSdraht 13 und einem Werk- 
sttick 16 wird uber eine SchweiSleitung 17 vom Leistungsteil 3 
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der Stromquelle 2 dem Schweifibrenner 10 zugeftihrt, wobei das zu 
verschweiSende Werksttick 16, welches aus mehreren Teilen ge- 
bildet ist, iiber eine weitere SchweiiSleitung 18 ebenfalls mit 
dem SchweiiSgerat 1, insbesondere mit der Stromquelle 2, ver- 
bunden ist und somit tiber den Lichtbogen 15 bzw. den gebildeten 
Plasmas trahl fur einen Prozess an der Schwei&stelle ein Strom- 
kreis aufgebaut werden kann. 

Zum Ktihlen des SchweiSbrenners 10 kann uber einen Kuhlkreislauf 
19 der Schwei&brenner 10 unter Zwischenschaltung eines Str5- 
mungswachters 20 mit einem FltissigkeitsbehSlter , insbesondere 
einem Wasserbehaiter 21, verbunden werden, wodurch bei der Inbe- 
triebnahme des SchweiSbrenners 10 der Kuhlkreislauf 19, ins- 
besondere eine fur die im Wasserbehalter 21 angeordnete 
Fltissigkeit verwendete Fltissigkeitspumpe, gestartet wird und so- 
mit eine Kiihlung des Schweifibrenners 10 bewirkt werden kann. 

Das SchweiSgerat 1 weist weiters eine Ein- und/oder Ausgabevor- 
richtung 22 auf , uber die die unterschiedlichsten SchweiSparame- 
ter, Betriebsarten oder Schweifiprogramme des Schweifcgerates 1 
eingestellt bzw. aufgerufen werden konnen. Dabei werden die uber 
die Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22 eingestellten Schwei&pa- 
rameter, Betriebsarten oder SchweiSprogramme an die Steuervor- 
richtung 4 weitergeleitet und von dieser werden anschlieSend die 
einzelnen Komponenten der Schwei£anlage bzw. des SchweiSgerates 
1 angesteuert. 

Weiters ist in dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der 
Schweifibrenner 10 tiber ein Schlauchpaket 23 mit dem SchweiSgerat 
1 bzw. der Schweifianlage verbunden. In dem Schlauchpaket 23 sind 
die einzelnen Leitungen vom Schweifigerat 1 zum SchweiEbrenner 10 
angeordnet. Das Schlauchpaket 23 wird tiber eine Kupplungsvor- 
richtung 24 mit dem Schweifibrenner 10 verbunden, wogegen die 
einzelnen Leitungen im Schlauchpaket 23 mit den einzelnen Kon- 
takten des Schweifigerates 1 tiber Anschlussbuchsen bzw. Steckver- 
bindungen verbunden sind. Damit eine entsprechende Zugentlastung 
des Schlauchpaketes 23 gewahrleistet ist, ist das Schlauchpaket 
23 tiber eine Zugentlastungsvorrichtung 25 mit einem Gehause 26 
des Schweifigerates 1 verbunden. Selbstverstandlich ist es 
moglich, dass die Kupplungsvor richtung 24 auch ftir die Ver- 
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bindung am Schweifigerat 1 eingesetzt werden kann. 



Grundsatzlich ist zu erwahnen, dass ftir die unterschiedlichen 
SchweiSverfahren bzw. Schweifigerate 1, wie beispielsweise WIG- 
Gerate oder MIG/MAG-Gerate oder Plasmagerate nicht alle zuvor 
benannten Komponenten verwendet bzw. eingesetzt werden mussen 
Wxrd beispielsweise ein Mehrdraht-SchweiSprozess, insbesondere 
Doppeldraht-SchweiSprozess, durchgef tthrt , so wird bevorzugt ein 
weiteres SchweiSgerat 1 eingesetzt, wobei die beiden SchweiSge- 
rate 1 dann mit einem gemeinsamen SchweiSbrenner 10 verbunden 
sind, wie dies aus dem Stand der Technik bekannt ist. Hierzu 
sind die beiden SchweiSgerate 1 aber Steuerleitungen verbunden 
so dass eine entsprechende Synchronisation der beiden Schweifcge- 
rate 1 erfolgen kann. Selbstverstandlich ist es moglich, dass 
nur em einziges Schweifcgerat 1 verwendet wird, wobei dieses 
dann derart ausgebildet wird, dass zwei oder mehrere unabhangige 
Stromkreise aufgebaut werden konnen, urn eine unabhangige Steue- 
rung und Regelung der einzelnen SchweiSprozesse zu erreichen. 

in den Fig. 2 bis 5 wird eine Aus fuhrungs form einer Schutzkappe 
27 gezeigt, welche in einem Schweifibrenner 10 mit zumindest zwei 
Kontaktrohren 40, 41 (siehe Fig. 11) eingesetzt wird. Die Kon- 
taktrohre 40, 41 sind von einer gemeinsamen Gasdiise 28 um- 
schlossen und weisen jeweils eine Bohrung fur die Ftthrung und 
Kontaktierung eines zugefuhrten SchweiSdrahtes 13 auf . Das Kon- 
taktrohr 40, 41, welches den StromObergang zum Schweifcdraht 13 
bewerkstelligt, besteht vorzugsweise aus elektrisch leitendem 
Matenal, insbesondere aus Kupfer oder einer Kupf erlegierung 
oder ist mit entsprechenden Kontaktierungen ausgestattet . Die 
Schutzkappe 27 wird uber die Kontaktrohre 40, 41 oder tiber einen 
Teilbereich der Kontaktrohre 40, 41 aufgesteckt bzw. angeordiaet 
Hierzu weist die Schutzkappe 10 zwei 6ffnungen 29, 30 zur Auf- 
nahme der Kontaktrohre 40, 41 auf. Welters sind Bohrungen 31 32 
xn der Schutzkappe 27 angeordnet, die mit den Offnungen 29 30 
zur Aufnahme der Kontaktrohre 40, 41 in Verbindung stehen ' D ie 
Bohrungen 31, 32 sind derart in der Schutzkappe 27 bzw. in einem 
Gehause 33 der Schutzkappe 27 angeordnet, dass diese bei einge- 
steckten Kontaktrohren 40, 41 fluchtend bzw. korrespondierend 
nut den Bohrungen der Kontaktrohre 40, 41 verlaufen, so dass ein 
zugeftihrter Schweifcdraht 13 uber die Bohrungen im Kontaktrohr 
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40, 41 und den Bohrungen 31, 32 in der Schutzkappe 27 zu einer 
Schweifcs telle austreten kann. Bevorzugt wird die Schutzkappe 27 
bei einem Einsatz in einem Mehrdraht-SchweiSbrenner, insbesonde- 
re in einem Doppeldraht-Schweifibrenner 10 derart ausgebildet, 
dass im Gehause 33 der Schutzkappe 27 fur jedes auf zunehmende 
Kontaktrohr eine eigene Offnung 29, 30 und Bohrungen 31, 32 
angeordnet sind. Damit kann eine exaktere Posit ionierung fur den 
fluchtenden Obergang zwischen der Bohrung des Kontaktrohres und 
der Bohrung 31, 32 an der Schutzkappe 27 geschaffen werden, so 
dass eine reibungslose Drahtf Srderung gewahrleistet werden kann. 

Die Schutzkappe 27, insbesondere das Gehause 33 der Schutzkappe 
27, ist aus einem schlecht elektrisch leitenden Material mit 
schlechten Klebeeigenschaf ten von Metallspritzern, insbesondere 
Schweifispritzern, gebildet. Bevorzugt wird das Gehause 33 aus 
Keramik bzw. aus Materialien, welche mit Keramik beschichtet 
sind, gebildet. Durch den Einsatz eines elektrisch nicht lei- 
tenden Materials ist es mdglich, dass die Schutzkappe 27 iiber 
mehrere Kontaktrohre 40, 41 gesteckt werden kann, ohne dass die 
Schutzkappe 27 einen Kurzschluss zwischen den einzelnen Kontakt- 
rohren 40, 41 bildet. Durch das vollstandige AbschlieSen der 
Kontaktrohre 40, 41 durch die Schutzkappe 27 im Endbereich, also 
im Bereich zur SchweiSs telle, wird weiters in vorteilhaf ter 
Weise erreicht, dass auch gleichzeitig die Zwischenraume zwi- 
schen den einzelnen Kontaktrohren 40, 41 abgedeckt werden und 
somit das Ansammeln von Schweifcspritzern in diesen Zwischenrau- 
men verhindert werden kann. Wiirde namlich, wie aus dem Stand der 
Technik bekannt, ein Kontaktrohr 40, 41 mit beschichteter Kera- 
mikflache eingesetzt, so wurden sich bei einer Anwendung der- 
artiger Kontaktrohre 40, 41 bei einem Mehrdraht- bzw. 
Doppeldraht-Schweifibrenner die Schweifispritzer zwischen den Kon- 
taktrohren 40, 41 sammeln konnen und somit zu einem Kurzschluss 
fiihren. Weiters k6nnen an einer AuSenflache 34 des Gehauses 33 
der Schutzkappe 27 Bef estigungselemente 35 angeordnet sein, uber 
die eine Klemm- oder Schraubverbindung mit der Gasdiise 28 her- 
stellbar ist. Beispielsweise kdnnen die Bef estigungselemente 35 
durch zumindest einen Steg 36 gebildet sein, tiber den die 
Schutzkappe 27 mit der Gasdiise 28 in Verbindung steht und beim 
Aufstecken bzw. Befestigen der Gasdiise 28 auf den SchweiSbrenner 
10 gehalten wird. Dies wird schematisch in den Pig. 6 und 7 ge- 
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zeigt. SelbstverstSndlich ist es m5glich, dass die Schutzkappe 
27 auf verschiedenste Weise am SchweiSbrenner 10 befestigt wird. 

Die Schutzkappe 27 kann eine weitere Offnung 37 zur Aufnahme 
weiterer Elemente des SchweiSbrenners 10, insbesondere einen 
Teilbereich eines Brennerkorpers (nicht dargestellt) mit dem 
darin befestigten Kontaktrohren aufweisen. Somit werden im Be- 
reich der Gasduse 28 , also am Ende eines Brennerkorpers, samtli- 
che leitende Elemente des SchweiSbrenners 10 von der Schutzkappe 

27 abgedeckt. Die Schutzkappe 27 wird also tiber samtliche 
elektrisch leitende Teile des SchweiSbrenners 10 gesteckt, so 
dass aufgrund von eventuell in der Gasdtise 28 anhaftenden 
SchweiSspritzern niemals ein Kurzschluss zwischen einem 
elektrisch leitenden Teil des SchweiiSbrenners 10 und der Gasdiise 

28 auftreten kann. Durch eine derartige Ausbildung der Schutz- 
kappe 27 ist es nunmehr notwendig, dass an der Schutzkappe 27 
weitere Bohrungen 38 angeordnet sind, durch die das zugefuhrte 
Gas 8 vom SchweiSbrenner 10 in den Innenraum der Gasduse 28 aus- 
treten kann. Diese Bohrungen 3 8 konnen fur die unterschiedlichs- 
ten SchweiSbrenner 10 entsprechend korrespondierend mit den 
Gasaustrittsof fnungen am SchweiSbrenner 10 im Gehause 33 der 
Schutzkappe 27 angeordnet sein. Bei dem dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel sind am Gehause 33 radial umlaufende Bohrungen 3 8 
angeordnet, iiber die das vom SchweiSbrenner 10 zugefiihrtes Gas 8 
in den Bereich zwischen der Gasduse 28 und der Schutzkappe 27 
austreten karm^ 

In den Fig. 8 bis 10 ist ein weiters Aus f uhrungsbei spiel einer 
Schutzkappe 27 gezeigt. Zum Unterschied zur Aus ftihrungs variant e 
gemaS den Fig. 2 bis 7 nimmt die Schutzkappe 27 nicht mehr die 
gesamten Kontaktrohre 40, 41 auf, sondern ist diese nur im End- 
bereich der Kontaktrohre 40, 41, also im Bereich zur Schweifi- 
stelle, angeordnet. Die Schutzkappe 27 bildet also eine 
Abdeckung der Enden der Kontaktrohre 40, 41. 

Entsprechend der Aus ftihrungs form gemaS Fig. 11 konnen die 
Schutzkappe 27 und die Kontaktrohre 40, 41 auch ein gemeinsames 
Sandwichbauteil 39 bilden. Dabei werden bei der Herstellung der 
Schutzkappe 27 die handelsublichen Kontaktrohre 40, 41 in das 
Gehause 33 aus Keramik oder mit einer Keramikbeschichtung der 
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Schutzkappe 27 eingebettet. Die Schutzkappe 27 mit den in- 
tegrierten Kontaktrohren 40, 41 wird anschliefiend in den 
SchweiSbrenner 10 eingesteckt bzw. daran befestigt, so dass eine 
elektrische Verbindung mit den Kontaktrohren 40, 41 geschaffen 
wird. Bei einer derartigen Ausbildung wird erreicht, dass die 
Schutzkappe 27 und die Kontaktrohre 40, 41 in einem Arbeits- 
schritt befestigt bzw. entnommen werden konnen. Dadurch wird ein 
sehr schneller und einfacher Tausch m6glich. Der wesentliche Un- 
terschied des Sandwichaufbaus gemafc Fig. 11 gegenuber dem Stand 
der Technik besteht darin, dass handelsubliche Kontaktrohre 40, 
41 ohne Nachbearbeitung verwendet werden kQnnen, die lediglich 
bei der Herstellung der Schutzkappe 27 in diese eingebettet 
werden. Hingegen werden bei den bekannten Konstruktionen aufwen- 
dige Beschichtungsverfahren zum Auftragen einer Keramik-Schicht 
an den Kontaktrohren 40, 41 eingesetzt, resultierend in sehr ho- 
hen Hers tellungskos ten. Demgegenuber konnen die Herstellungskos- 
ten bei einem Sandwichbauteil 39 entsprechend Fig. 11 sehr 
gering gehalten werden. 

Selbstverstandlich sind die gezeigten AusfOhrungsbeispiele der 
Schutzkappe 27 nicht auf die darges tell ten Formen beschrankt, 
sondern kann diese beliebig gestaltet werden. Eine weitere Aus- 
gestaltung fur eine Schutzkappe 27 mit zumindest zwei Kontakt- 
rohren 40, 41 konnte auch derart erfolgen, dass die Schutzkappe 
27 aus mehreren Teilen, insbesondere zwei Teilen, gebildet wird, 
wobei im Gehause 33 wiederum die Offnung 29, 30 far die Kontakt- 
rohre 40, 41 angeordnet ist. Dabei werden die Kontaktrohre 40, 
41 in einen Teil der Schutzkappe 27 hineingesteckt und an- 
schliefcend der zweite Teil der Schutzkappe 27 aufgesetzt, so 
dass die Konraktrohre 40, 41 vollstandig im Inneren der Schutz- 
kappe 27 integriert sind. Bevorzugt ragt hierbei ein Endbereich 
der Kontaktrohre 40, 41 aus der Schutzkappe 27 heraus, so dass 
die Kontaktrohre 40, 41 am SchweiiSbrenner 10 befestigt werden 
kdnnen und eine entsprechende elektrische Verbindung vom 
SchweiSbrenner 10 zu den Kontaktrohren 40, 41 erreicht werden 
kann. Auf diese Weise kann die Schutzkappe 27 direkt an den Kon- 
taktrohren 40, 41 befestigt werden, so dass bei einem VerschleiS 
der Kontaktrohre 40, 41 diese einfach ausgetauscht werden 
konnen. 
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Werden hingegen die Kontaktrohre 40, 41 vollstandig in der 
Schutzkappe 27 integriert, ist die Schaffung einer Stromversor- 
gung der Kontaktrohre 40, 41 erf orderlich. Beispielsweise k6nnen 
Kontaktelemente in der Schutzkappe 27 integriert sein, die 
einerseits eine elektrische Verbindung zu den Kontaktrohren 40, 
41 und andererseits eine elektrische Verbindung mit dem SchweiS- 
brenner 10 herstellen (nicht dargestellt) . 
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1. Schutzkappe fiir zumindest ein, jeweils eine Bohrung zur Ftth- 
rung und Kontaktierung jeweils eines zugefiihrten SchweiSdrahtes 
(13) aufweisendes Kontaktrohr (40, 41) eines Schweifcbrenners 
(10), umfassend ein Gehause (33), bestehend aus Oder beschichtet 
nit einem elektrisch schlecht leitfahigen Material, zur Aufnahme 
des Kontaktrohres (40, 41), und mit einer darin angeordneten 
Bohrung (31, 32) fur den Austritt des SchweiSdrahtes (13), da- 
durch gekennzeichnet, dass im Gehause (33) zumindest zwei Off- 
nungen (29, 30) zur Aufnahme zumindest zweier Kontaktrohre (40, 
41) vorgesehen sind, und dass jede Offnung (29, 30) mit jeweils 
einer Bohrung (31, 32) im Gehause (33) verbunden ist, wobei jede 
Bohrung (31, 32) so angeordnet ist, dass sie in montiertem Zu- 
stand der Schutzkappe (27) mit dem Verlauf des SchweiSdrahtes 
(13) im Kontaktrohr (40, 41) Obereinstimmt, sodass ein zuge- 
fuhrter SchweiiSdraht (13) tiber die Bohrungen jedes Kontaktrohres 
(40, 41) und jede Bohrung (30, 31) der Schutzkappe (27) zu einer 
SchweiSstelle austreten kann. 

2. Schutzkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Gehause (33) der Schutzkappe (27) aus einem Material mit 
geringer Klebeneigung von Metallspritzern gebildet ist. 

3. Schutzkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Gehause (33) der Schutzkappe (27) mit einem Material mit 
geringer Klebeneigung von Metallspritzern beschichtet ist. 

4. Schutzkappe nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Gehause (33) der Schutzkappe (27) aus Keramik gebildet 
ist. 



5. Schutzkappe nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass an einer Aufcenfiache (34) des Ge- 
hauses (33) Bef estigungselemente (35) angeordnet sind, tiber die 
eine Klemm- oder Schraubverbindung mit einer Gasdtise (28) des 
SchweiSbrenners (10) herstellbar ist. 

6. Schutzkappe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Befestigungselemente (35) durch zumindest einen Steg (36) ge- 
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bildet sind, iiber den die Schutzkappe (27) mit der Gasduse (28) 
verbindbar ist, so dass die Schutzkappe (27) beim Aufstecken 
bzw. Befestigen der Gasduse (28) auf den Schweifibrenner (10) ge 
halten wird. 



7. Schutzkappe nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , dass zumindest eine weitere Offnung (37) 
zur Aufnahme weiterer Elemente des Schweifibrenners (10), ins- 
besondere zur Aufnahme eines Teilbereichs eines Brennerkorpers 
mit dem darin befestigten zumindest einen Kontaktrohr (40, 41), 
vorgesehen ist, wodurch im Bereich der Gasdtise (28), also am 
Ende des Brennerkorpers , samtliche leitende Elemente des 
SchweiJSbrenners (10) von der Schutzkappe (27) abgedeckt werden. 

8. Schutzkappe nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass am Gehause (33) Bohrungen (3 8) 
angeordnet sind, uber die ein vom SchweiEbrenner (10) zuge- 
ftihrtes Gas (8) in den Bereich zwischen Gasduse (28) und Schutz- 
kappe (27) austreten kann. 

9. Schutzkappe nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Bohrungen am Gehause (33) radial umlaufend angeordnet sind. 

10. Schutzkappe nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Kontaktrohr (40, 41) 
im Gehause (33) integriert ist, so dass ein Sandwichbauteil (39) 
gebildet wird. 



11. Schutzkappe nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest ein Kontaktrohr (40, 41) iiber einen Teilbereich im Ge- 
hause (33) eingebettet ist. 

12. Schutzkappe nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Kontaktrohre (40, 41) aus elektrisch leitendem Ma- 
terial, insbesondere aus Kupfer oder einer Kupf erlegierung, 
gebildet sind und den Stromubergang zum Schweifidraht (13) bewir- 
ken. 



13. Schweifibrenner mit zumindest zwei von einer gemeinsamen Gas- 
diise (28) umschlossenen Kontaktrohren (40, 41), wobei jedes Kon- 
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taktrohr eine Bohrung fur die Fiihrung und Kontaktierung eines 
zugefuhrten SchweiSdrahtes aufweist, dadurch gekennzeichnet , 
dass zumindest ttber einen Teilbereich der Kontaktrohre (40, 41) 
eine Schutzkappe (27) nach einem der Anspriiche 1 bis 12 angeord- 
net ist. 

14. SchweiSbrenner nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass im Gehause (33) der Schutzkappe (27) zumindest eine Offnung 
(29, 30) zur Aufnahme der Kontaktrohre (40, 41) und mit der zu- 
mindest einen Offnung (29, 30) in Verbindung stehende Bohrungen 
(31, 32) angeordnet sind, wobei die Bohrungen (31, 32) bei in 
der Schutzkappe (27) angeordneten Kontaktrohren (40, 41) fluch- 
tend bzw. korrespondierend mit den Bohrungen der Kontaktrohre 
(40, 41) verlaufen, so dass die zugefuhrten SchweiSdrahte (13) 
uber die Bohrungen in den Kontaktrohren (40, 41) und die Boh- 
rungen (31, 32) der Schutzkappe (27) zu einer SchweiSs telle aus- 
treten kdnnen. 

15. SchweiSbrenner nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kontaktrohre (40, 41) aus elektrisch lei- 
tendem Material gebildet sind und den Stromiibergang zu den 
SchweiSdrShten (13) bewirken. 

16. Schweifibrenner nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kontaktrohre (40, 41) aus Kupfer oder eine Kupferle- 
gierung gebildet sind. 
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0 Ver6ffentllchung t diesIchaufeinernDndliche Offenbarung, SSSS'Xf e J? n * v erWenlBchung mitelner Oder mehreren anderen 
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